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1. REQUISITOS GENERALES

Esta especificacion establece las condiciones técnicas que deben cumplir los prensaestopas metalicos de aleacion de aluminio que seran utilizados para permitir el
ingreso de conductores a la caja de medidores en ambientes himedos o a la intemperie.

1.1 Caracteristicas Eléctricas del Sistema

- Tension de senicio nominal: 120 V.

- Conexion: Acometidas monofasicas entrada y salida con cable antifraude No.8 AWG (didmetro 10 mm por cada cable) y puesta a tierra en alambre de cobre No.8
AWG(4 mm).

- Frecuencia nominal: 60 Hz.

- Las prensaestopas se utilizan para permitir el ingreso a la caja de medidores de los conductores de alimentacion.

1.1.1 Condiciones Ambientales

- Altura sobre el nivel del mar: 2640 m

- Humedad Relativa: 90%

- Temperatura Ambiente maxima: 40°C
- Temperatura Ambiente minima: -5°C

- Temperatura Ambiente promedio: 14°C

1.2 Normas de fabricaciéon y pruebas

El prensaestopas ensamblado en la caja para medidores, deberan cumplir con los requerimientos de hermeticidad con un grado de proteccion 1P44.
Empaque: Dureza Shore: 55 + 5

2. REQUISITOS TECNICOS PARTICULARES

Los prensaestopas seran de aleacion de aluminio de alta resistencia mecanica, libre de defectos tales como grietas, cavidades, sopladuras, defectos superficiales o
intemos o cualquier otro que pueda afectar su correcto funcionamiento.

Deben ser inmunes a la accién de la humedad, el humo, €l polwo, etc. y a los cambios rapidos de temperatura, en condiciones de trabajo.

Consta de un cuerpo central con rosca macho y hembra, la rosca macho se conecta a la pared de la caja asegurandose a la misma mediante empaques de neopreno
tipo anillo y contratuerca, la rosca hembra recibe un miple de ajuste roscado extemamente y liso en su interior.

El miple de ajuste aprisiona un buje de empaque de neopreno y los conductores que pasan por su interior.
Para proteger el empaque de neopreno existen dos arandelas metalicas que evitan que el buje de neopreno se rompa al contacto con el cuerpo metalico.
El empaque de neopreno debe garantizar hermeticidad a la caja y de fabrica debe salir con una cubierta delgada facil de romper.

El tipo de rosca debe ser N.P.T.

2.1 - Requisitos Basicos

Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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Arandela Metalica

Empaque

Arandela Metalica

H ﬂ (CORTE 2-2)
Cuerpo central = =

Anillo de neopreno LQ — |

Contratuerca

1L —1

(CORTE 1-1)

Los prensaestopas deben cumplir con las siguientes dimensiones generales de acuerdo con la figura anterior:

D'Agoizi bE DIMENSIONES (mm)
A B c
1" 5 26 6
A 7 32 6

3. EMPAQUE E IDENTIFICACION

Los prensaestopas deben llevar impreso los siguientes:
- Nombre de la Compariia: CODENSA S.A. ESP

- NUmero de la orden de compra.

- Diametro del tubo.

Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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Los prensaestopas debe ser colocados en cajas de carton corrugado resistente a la manipulacion, contenido maximo 50 unidades por caja. Dichas cajas llevaran
como minimo la siguiente informacion:

- CODENSA S.A. ESP

- Nombre del fabricante.

- Numero de la orden de compra.

- Tipo de prensaestopas.

- Cédigo de Inventario de CODENSA S.A. ESP (SAP)
- Masa aproximada.

- Indicacion para manipulacion.

4. ENSAYOS

De acuerdo con lo indicado en la norma ICONTEC 1097 se realiza un control estadistico de calidad mediante la inspeccion por atributos.

Las unidades de la muestra del lote sometidas a ensayo deben seleccionarse al azar.

Las pruebas y recepcion seran efectuadas por representantes de CODENSA S.A. ESP; en las instalaciones del proveedor quien debe asumir su costo y proporcionar
el material, equipos y personal necesario para tal fin. Si los resultados de las pruebas o los equipos de prueba no son confiables, estas igualmente podran ser

realizadas o repetidas a costa del proveedor, en laboratorios oficiales o particulares reconocidos por CODENSA S.A. ESP.

CODENSA S.A. ESP se resena el derecho de realizar una inspeccion durante el proceso de fabricacion; para tal efecto el proveedor suministrara los medios
necesarios para facilitar la misma.

El tamario del lote sera determinado de comun acuerdo entre CODENSA S.A. ESP y el proveedor.

TABLA DE DATOS GARANTIZADOS

DESCRIPCION UNIDAD ESPECIFICADO | GARANTIZADO
1 Fabricante
2 Normas de Fabricacion ET-621
3 Nomras para pruebas ET-621
4 Referencia de fabricacion - catalogo
5 Vaterial Aleacion de
Aluminio
6 Clase
7 Color del prensaestopa Gris
8 Peso del prensaestopa Kg
9 Empaque: Dureza Shore 555
DIMENSIONES
10 | Diametro de la rosca Pulg.
1 A mm.
12 |B mm.
13 | C mm.
COMPONENTES

14 | Tap6n o miple

15 | Empaque de neopreno
16 | Arandelas metalicas
17 | Cuerpo Central

18 | Contratuerca

19 | Marcacion

Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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