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1. OBJETO

Esta especificacion técnica establece las caracteristicas y requisitos técnicos que deben cumplir y los ensayos a los cuales deben ser sometidas los postes
metalicos de 6 m x 4” para luminarias peatonales en instalacion del sistema de alumbrado publico de CODENSA S.A. ESP.

2. ALCANCE

Esta especificacion técnica se aplicara en todos los postes metalicos de 6 m x 4” para luminarias peatonales de alumbrado publico que adquiera CODENSA S.A.
ESP.

3. SERVICIO

Los postes son elementos mecanicos que trabajan a flexion y cuya Unica funcion es sostener la luminaria y su brazo, estos elementos seran empleados a la
intemperie, siendo ésta generalmente en climas que van desde el calido al frio y desde el humedo hasta el calido y sometidos a la contaminacion atmosférica de la
ciudad.

Los postes metalicos de 6 m x 4” para luminarias peatonales de que trata esta especificacion seran instalados en los sistemas de alumbrado publico a 208V, de los
circuitos de distribucion de CODENSA S.A. ESP.

Los postes metélicos de 6 m x 4” para luminarias peatonales deben ser inmunes a la accion de la humedad, el humo, el polvo, el ozono, etc. y a los cambios rapidos
de temperatura, en condiciones de trabajo.

4. SISTEMA DE UNIDADES

Todos los documentos técnicos, deben expresar las cantidades numéricas en unidades del sistema Internacional (S.1.). Si se usan catélogos, folletos o planos, en
sistemas diferentes de unidades, deben hacerse las conwersiones respectivas.

5. NORMAS DE FABRICACION Y PRUEBAS

Para la fabricacion de todos los tipos de postes metélicos, se debe tener en cuenta lo establecido en las normas relacionadas a continuacion:

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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NORMA DESCRIPCION
NTC 1 Ensayo de doblamiento para productos metalicos
NTC 2 Ensayos de traccion para productos de acero.
NTC 23 Determinacién gravimétrica de carbono por combustion directa en aceros al carbono.
NTC 24 Determinacion del manganeso en aceros al carbono.
NTC 25 Determinacién del manganeso en aceros al carbono. Método del Bismutato.
NTC 26 Determinacion del silicio en aceros al carbén.
NTC 27 Determinacion de azufre en aceros al carbono. Método de evolucion.
NTC 28 Determinacion del silicio en aceros al carbono. Método del acido sulfdrico.
NTC 180 Meétodo gasomeétrico para determinacion de carbono por combustion directa en hierros y aceros al
Carbono.
NTC 181 Aceros al carbono y fundiciones de hierro, método alcalimétrico para determinacion de fosforo.
NTC 422 Perfiles livianos y barras de acero al carbono acabadas en frio.
NTC 858-3 Discontinuidades superficiales en pemos, tomillos y esparragos para aplicaciones generales.
NTC 1097 Control estadistico de calidad, inspeccion por atributo, planeo de muestra unica, doble y multiple.
NTC 1645 Tuercas cuadradas y hexagonales. Serie inglesa.
NTC 1920 Metalurgia. Acero estructural.
NTC 2076 Electricidad. Galvanizado por inmersion en caliente para herrajes y perfiles estructurales de hierro y
Acero.
NTC 3320 Siderurgia. Recubrimiento de zinc (galvanizado) por inmersién en caliente en productos de hierro y
Acero.
NTC 2120 Electrotecnia. Guia para inspeccion de soldadura por medio de ensayos no destructivos.
NTC 2618 Herrajes y aclceson'os para lineas y redes de distribucion de energia eléctrica. Tomillos y tuercas de
Acero galvanizados
ASTM A-370 Methods and definitions for mechanicals testing of steel products.
AWS D.1.1 Structural welding code.
AWS D109 Standard for qualification of welding procedures and welders for piping and tubing
ASTM A53 Standard Specification for Pipe, Steel, Black and Hot-Dipped, Zinc-Coated, Welded and Seamless.
ASTM A385 Standard practice for providing high quality zinc coatings (hot dip)
ASTM A500 Standard Specification for Cold-Formed Welded and Seamless Carbon Steel Structural Tubing in
Rounds and Shapes.
ASTM A563 Standard Specification for carbon and alloy steel nuts.
ANSI/ASME | B1.1-1982 | 1982 Unified Inch Screw Threads
SAE 1010/ 1020

De acuerdo con los disefios de los fabricantes pueden emplearse otras Normas intemacionales reconocidas, equivalentes o superiores a las aqui sefialadas, siempre
y cuando se ajusten a lo salicitado en la presente especificacion. En este caso se deberan enviar con la propuesta copia en espariol o inglés de las normas utilizadas.
En caso de discrepancia entre las Normas y esta especificacion, prevalecera lo aqui establecido.

6. REQUISITOS

Son elementos de caracteristicas geométricas y mecanicas tales que les permiten adaptarse a las limitaciones impuestas por otros elementos.

6.1 Geométricos

Estos postes seran fabricados de 6 m de longitud por 4” de diametro, con un espesor minimo de 4mm y tendran la forma y dimensiones que se muestran en las
figuras 1, 2, 3y 4.

Deben tener en su extremo inferior una base o placa rectangular debidamente soldada y adicionalmente la union del poste con la base metalica debe ser reforzada
con una platina de 9,5 mm (3/8”) de espesor, segiin se muestra en la figura 4. Referente a las uniones de la base se debe realizar con uno o dos pases de soldadura
E-6010 con suficiente amperaje para obtener maxima penetracion entre las piezas y con pases sucesivos de E-7018 hasta alcanzar una altura minima del refuerzo de
4" todas las soldaduras deben ser libres de defectos tales como escorias, inclusiones, poros, etc., y de la misma forma deben cumplir el codigo ASME capitulo IX

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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El espesor de recubrimiento (galvanizado) debe ser como minimo de 75 micras con acabado liso y uniforme; y con una barrera epéxica con curado poliamida para
metales (la barrera epdxica puede ir precedido de imprimante si es necesario) en el primer 1,5 metro contado desde la base de por lo menos 70 micras y un
recubrimiento en toda la longitud con pintura e imprimante de por lo menos 60 micras y con una adherencia minima de 400 psi.

Adicionalmente y en forma separada del poste se debe tener como método de fijacion pemos de %2’x550mm como aparece en la Figura 4.

Una vez que se vaya a anclar el poste se debe realizar sobre una base nivelada de concreto de acuerdo con las condiciones minimas dadas en la figura 4, en las
cuales el constructor determinara las condiciones del suelo para determinar dimensiones finales adecuadas que garanticen el cumplimiento del Codigo de Sismo
Resistencia (CSR-98) aprobado por el decreto 33 del 9 de diciembre de 1998.

En la cima del poste se instalaran soportes metalicos, sencillos o dobles para luminarias ver figuras 2y 3.

Los postes deben ir tapados en la parte superior con una lamina calibre 12 (o de mayor espesor) soldada en todo su contorno y se deben realizar orificios para el
alambrado a la altura que se dispongan los brazos de soporte de las luminarias.

En cuanto a las tolerancias, deben manejarse las indicadas en los planos y las que se indican a continuacion:

- Longitud total del poste: Se acepta +20mm —10mm.

- Desviacion longitudinal (deformacion permanente al eje longitudinal) se acepta una tolerancia no mayor a +10 mm.
- Seccion transversal: En la dimension del diametro extemno se acepta +5mm y —3mm.

- En espesores - 0,2mm.

Los tomillos, pemos y tuercas deben cumplir en cuanto las roscas la norma ANSI/ASME B1.1 —1982. Los tomillos de 2’ x 3” seran hexagonales, de acero
galvanizado en caliente SAE grado 5, rosca ordinaria y que case con la tuerca de %’ soldada en el soporte del brazo de la luminaria.

Los brazos seran fabricados con tubo de acero de diametro nominal de 1 %%’ con pared de por lo menos 3mm.

El soporte del brazo de la luminaria se fabricara en platina de acero de por lo menos 3/16".

El poste tendra una perforacion de %2” (13mm), para el alambrado interior del mismo. Se localiza en una distancia de 665mm de la cima y se instalara un
prensaestopa, para proteger los conductores y evitar el ingreso de agua. En el poste con una luminaria, la perforacion estara debajo del soporte de la luminaria. Para

el poste con doble luminaria la perforacion estara en la mitad de la distancia entre los soportes.

La perforacion de %2 (13mm), sera roscada apta para la instalacion del prensaestopa.

PRENSAESTOPA

Para la conexién a tierra todos los postes deben incluir un tomillo galvanizado de 2’ x 1” soldando la cabeza en la parte intema del poste a 50 mm de la base y
después hacer reparacion de galvanizado con pintura a base de zinc y aplicar esmalte color plateado. Debe incluir una tuerca de %’ galvanizada en caliente para
conexion del cable.

Buscando garantizar que la conexién a tierra sea continua, la varilla de puesta a tierra debe ir dentro de la base de anclaje del poste antes de fundir el concreto.

6.2 Quimicos
Los postes metalicos para alumbrado publico deben cumplir con los siguientes requisitos, de la tabla 1:

TABLA 1. REQUISITOS QUIMICOS DE LAS LAMINAS Y PLATINAS

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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REQUISITOS QUIMICOS DE LAS LAMINAS Y PLATINAS

ELEMENTO SAE 1010 SAE 1020
% Carbono 0,08a0,13 0,18a0,22
% Fosforo, max. 0,05 0,05
% Azufre, max. 0,05 0,05
% Manganeso 0,3a0,6 0,3a0,6
% Silicio, max. 0,05 0,05

Nota: Se pueden usar aceros equivalentes como ASTM A36, y otros con la previa autorizacion de CODENSA S.A. ESP
La capa de material de cinc utilizado sera de calidad especial segun tabla 2.

TABLA 2. COMPOSICION QUIMICA DEL CINC (%)

COMPOSICION QUIMICA DEL CINC ( %)
GRADO Plomo max. Hierro max. Cadmio max. Cinc, min.
Especial 0,03 0,02 0,02 99,9

6.3 Mecanicos

Las laminas, tubos y platinas utilizadas para la fabricacion de los postes metalicos de 6 m x 4” para luminarias peatonales de alumbrado publico deben tener los
siguientes requisitos minimos:

* Resistencia a la traccion 34,7 Kg/mm2 (340 MN/mz)

« Limite minimo de fluencia 18,4 Kg/mm2 (180 MN/m?).
* Elongacion 30% en 50 mm(2pulg. ).

6.4 Requisitos del Recubrimiento

Los postes metalicos de 6 m x 4” para luminarias peatonales de alumbrado publico seran totalmente galvanizados por inmersion en caliente y deberan cumplir con las
especificaciones técnicas de la norma NTC 2076 y deben estar libres de burbujas, areas sin revestimiento, depdsitos de escoria, manchas negras y cualquier otro tipo
de inclusiones o imperfecciones.

Las laminas, tubos y platinas se galvanizan con clase B-2 y segiin Norma NTC 2076 (tabla 3).

TABLA 3. REQUISITOS DE GALVANIZADO

REQUISITOS DE GALVANIZADO

PROMEDIO MiNIMO
ELEMENTO
g/m2 Hm glm2 Hm
Platinas y laminas 458 65,4 381 54,4

Después del galvanizado debe ir protegido con una barrera epoxica con curado poliamida para metales (la barrera epdxica puede ir precedido de imprimante si es
necesario) en los primeros 1,5 metros contado desde la base de por lo menos 70 micras y un recubrimiento final en toda la longitud con pintura e imprimante (si es
necesario) de por lo menos 60 micras y con una adherencia minima de 400psi comprobado seguin norma ASTM D4541.

6.5 Requisitos del Acabado

Las laminas y los tubos deben ser de una sola pieza, libres de soldaduras intermedias, libres de deformaciones, fisura, aristas cortantes, y defectos de laminacion.
No se permiten dobleces ni rebajas en las zonas de corte, perforadas o punzadas. El galvanizado debe estar libre de burbujas, depositos de escorias, manchas
negras, excoriaciones y/u otro tipo de inclusiones.

7. CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

Se considera que existe un lote cuando, los materiales de las laminas tubos y platinas y los demas elementos pertenecen a un mismo lote de produccion de materia
prima 'y un mismo lote de produccién, de no ser asi debera tomarse como lotes, por los diferentes aspectos de materia prima y de produccion.

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA

AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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7.1 Muestreo
A menos que se especifique otra condicion, el muestreo se llevara a cabo tomando muestras para cada prueba de acuerdo a lo indicado en las Tablas 6y 7, segun la
norma NTC SO 2859-1.

7.2 Aceptacion o Rechazo

Si el nimero de elementos defectuosos es menor o igual al correspondiente nimero de defectuosos dado en la tercera columna de las Tablas 4 y 5, se debera
considerar que el lote cumple con los requisitos relacionados en el numeral 6 de esta especificacion; en caso contrario el lote se rechazara.

TABLA 4. PLAN DE MUESTREO PARA INSPECCION VISUAL Y DIMENSIONAL, NIVEL DE INSPECCION I, NAC=2.5% (NORMA NTCASO 2859-1 TABLA1 -
TABLA 2A)

< N NUMERO NUMERO
TAMfg?EDEL TAMI\:UN:I_RDAE LA PERMITIDO DE DEFECTUOSOS
DEFECTUOSOS PARA RECHAZO
2a8 A=2 0 1
9a15 B=3 0 1
16a25 C=5 0 1
26 a50 D=8 1 2
51a90 E=13 1 2
91a150 F=20 1 2
1512280 G=32 2 3
281 a 500 H=50 3 4
501 a 1200 J=80 5 6
1201 a 3200 K=125 7 8
3201 a 10000 L =200 10 1

TABLA 5. PLAN DE MUESTREO PARA LOS ENSAYOS MECANICO, NIVEL DE INSPECCION ESPECIAL S-3, NAC = 2,5%NORMA NTCASO 2859-1 TABLA1 -
TABLA 2A).

N NUMERO NUMERO

TAMANO DEL TAI\n:ﬁNEgT[;iLA PERMITIDO DE DEFECTUOSOS

DEFECTUOSOS PARA RECHAZO
2a8 A=2 0 1
9a15 A=2 0 1
16a25 B=3 0 1
26a50 B=3 0 1
51a90 C=5 1 2
91a150 C=5 1 2
151 a 280 D=8 1 2
281a 500 D=8 1 2
501 a 1200 E=13 1 2
1201 a 3200 E =13 1 2
3201 a 10000 F =20 1 2

8. PRUEBAS E INFORME

Las pruebas y recepcion seran efectuadas en presencia de los representantes de CODENSA S.A. - ESP; asi mismo se realizaran en las instalaciones del proveedor
quien debe asumir su costo y proporcionar el material, equipos y personal necesario para tal fin. Si los resultados de las pruebas o los equipos de prueba no son
confiables, éstas igualmente podran ser realizadas o repetidas a costa del proveedor, en laboratorios oficiales o particulares reconocidos por CODENSA S.A. - ESP.

CODENSA S.A. -ESP. se resena el derecho de realizar una inspeccion durante el proceso de fabricacion; para tal efecto el proveedor suministrara los medios

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA

AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
Pagina 6 de 18



codensa

necesarios para facilitar la misma.

8.1 Prueba Dimensional

La verificacion de las dimensiones se hara con los instrumentos de medida que den la aproximacion requerida (cinta metalica con divisiones de 1 mm para longitudes
y calibrador para los didametros y espesores). El tamafio de la muestra debera estar de acuerdo con la Tabla 5.

8.2 Analisis Quimico

Se efectuara el andlisis quimico de acuerdo a lo requerido en el numeral 4.2 y las normas NTC 23y 180 (carbono), NTC 27 (azufre), NTC 181 (fésforo), NTC 24 o 25
(manganeso), NTC 26 o 28 (silicio) o en su defecto se aceptara un certificado de calidad de los materiales empleados, emitido por un laboratorio reconocido y
aprobado por CODENSA S.A. ESP. El andlisis quimico puede ser realizado en un espectémetro calibrado con los patrones correspondientes.

8.3 Prueba Mecanica

Los postes metalicos para alumbrado publico deben ser sometidos a doblamiento segun la figura 5, y los valores de flexion deberan ser inferiores a los valores de la
tabla 6.

TABLA 6. PRUEBA DE RESISTENCIA MECANICA

DEFLEXION MAXIMA
L Carga de
Descripcion . .. i
Rotura en (Kg) Carga Aplicada en | Deflexion maxima a
(Kg) 200 (mm) de la cima
Poste metalico 6 m. 150 120 330

8.4 Prueba del Galvanizado
Esta prueba se hara de acuerdo a la norma NTC 2076. La prueba de espesor de galvanizado se hara con elcometro debidamente calibrado

8.5 Informe de Pruebas

El informe del proveedor que presentara a CODENSA S.A. ESP debera incluir las pruebas que se relacionan a continuacion, adicionando, si fuera el caso, sus
obsenaciones y comentarios (La totalidad de las pruebas deberan hacerse con la presencia de un funcionario de CODENSA S.A. ESP):

- Dimensiones de las muestras.

- Resultados del analisis quimico o certificado de la calidad del acero.
- Resultados de la prueba de doblamiento y flexion.

- Resultados del espesor y la adherencia de la capa de galvanizado.

9. EMPAQUE, ROTULADO Y MARCACION

9.1 Empaque

Los postes metdlicos para alumbrado publico se empacaran de tal manera que no sufran durante el transporte, manipuleo y almacenamiento. Los tomillos iran
engrasados, con sus tuercas y arandelas instaladas.

9.2 Rotulado

En cada empaque se colocara un rétulo con la siguiente informacion:
- Especificacion del contenido con su referencia.

- Nombre y razdn social del proveedor.

- Pais de origen.

- Cantidad de elementos.

- Peso unitario, peso total bruto y neto.

- Nombre de CODENSA S.A. ESP.

- NUmero de contrato o pedido.

- Fecha de entrega.

- Codigo de Almacén (SAP)

9.3 Marcacion
Se deben marcar en una placa adherida con por lo menos cuatro remaches a una altura de 2 m de la base, en altorrelieve o bajorrelieve con la siguiente informacion:

- La marca del fabricante o razén social.

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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- Longitud del poste en metros.

- Resistencia mecanica de rotura en kgf
- Fecha de fabricacion: Afio-Mes

- Peso del poste en kg.

- Palabra BOG-CUN

- Numero del contrato

- Codigo SAP 1005760

10. SISTEMA DE CALIDAD

El oferente adjuntara con su propuesta, para el fabricante de los bienes cotizados, el certificado de conformidad con norma y/o el perfil de calidad de acuerdo con
cualquier norma NTC-ISO serie 9000 o norma equivalente en el pais de origen, expedida por una entidad idonea del mismo pais de origen.

11. CERTIFICADOS DE CONFORMIDAD

El oferente adjuntara con su propuesta el certificado de conformidad de producto con norma técnica y con RETILAP, expedido por una entidad autorizada por la
ONAC.

No se admiten certificados de productos que presente exclusiones a la presente especificacion técnica.

12. PRESENTACION DE LAS OFERTAS

El oferente debera presentar su oferta técnica (en medio impreso) en el siguiente orden:

- ANEXO 1: relacion de los bienes cotizados.

- ANEXO 2: informacién del oferente.

- ANEXO 3: planillas de caracteristicas técnicas garantizadas del poste. Debera entregarse en formato Excel.

- ANEXO 4: planillas de caracteristicas técnicas garantizadas del soporte. Debera entregarse en formato Excel.

- ANEXO 5: carta de compromiso y cumplimiento de cada una de las disposiciones contempladas en éste apartado.

- EXCEPCIONES TECNICAS: apartado en el cual se deben relacionar las excepciones de caracter exclusivamente técnico de la oferta, respecto a los bienes
salicitados. Si la oferta no presenta excepcion, se indicaria expresamente en el mismo “NO HAY EXCEPCIONES”

- PROTOCOLO DE PRUEBAS: relacion de los ensayos realizados a los postes y a sus accesorios de acuerdo con lo indicado en el apartado 8 de la presente
especificacion.

- CERTIFICACIONES: certificacion del sistema de calidad y del producto con norma técnica y RETILAP.

- EVIDENCIA TECNICA: relacion de clientes, evidencia de su capacidad técnica y experiencias relacionadas con los materiales y/o equipos cotizados.
- GARANTIA: carta de garantia de los bienes cotizados.

- NORMAS: normas técnicas aplicables a los bienes cotizados.

- CATALOGOS: catalogos originales completos y actualizados del fabricante, que correspondan a los datos bienes cotizados.

- INFORMACION ADICIONAL: informacion adicional que se considere aporta explicacion al disefio del poste, asi como las instrucciones de instalacion, operacion y
mantenimiento.

La oferta técnica debera presentarse en carpeta blanca de tres aros (tipo catélogo), con separadores en el orden anteriormente sefialado.
Adicionalmente, el fabricante debe incluir la anterior informacién en formato electrénico en un CD o Disquete.

CODENSA S.A. podra descartar ofertas que no cumplan con las anteriores disposiciones, sin expresion de causa ni obligacion de compensacion.
FIGURA 1. Poste metalico de 6 mx4” con un brazo para luminaria

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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/— Tamille pasante o soldadura da la

luminania al fubo (ver detalle B)
Qar

DETALLE A-A
bz —
Tapa metdlica calibre 12 soldada al tubo <

DETALLE B
—

Tomillo pasante.
/ BB mm | Platina metdlica da 316" con parfaracidn
— 1o canral y tusrca 172" soldada
m‘:‘s"; i 'mll_ = Pamo fusible de 1/2° x 75 mm (2 unidades)
40" Tubo galvanizado de @1 142" con tapa inferior. " -4
¥ "\\ Perfaracidn @ 1/2" con prensa estopa,
Sold adura.

CORTE B-B' &

&

2

P34 -Tubo husca metslico & 4 —

- Espesor 4 mm minemo.
6000
fundida
Placa da idenficaciin 3000psi.
ZL— 0
1200 Platina metdlica de 38" soldada al tubo MORMEDT
Zapata de anclaje platina de espesor 1/4" I‘c ‘ Ll Capa d:;;;:mnn
de 200 x 600 mm. R {
|
Canactor g |

puesta a

Varilla de puesta =

a tierra de 587 va0

Concrato fundido 3000 PSI

NOTAS:

-Altura total del poste 6 000 mm.

-Pintura de todos los elementos metélicos color gris Ral 7004.

-Dimensiones en milimetros y pulgadas.

-Esta norma tiene como referencia la instalacion “luminaria peatonal sencilla” de la cartilla del mobiliario urbano M-130.
-En zonas verdes el pedestal debe sobresalir 100 mm del pasto para evitar oxidaciones.

-Los tomillos para seguridad de la luminaria (Detalle B) son suministrados con la luminaria.

FIGURA 2. Poste metalico de 6 m x 4” con doble brazo para luminaria

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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TORNILLO PASANTE O SOLDADURA DE
LA LUMINARIA AL TUBO (VER DETALLE B)

DETALLE A-A

Tapa meidlica calibre 12 soldada al wubo
[~ Tapa Platina metdlica de 31 6™ con perforacian central y tuerca 1/2" soldada
Pamas con cabaza fusibla da 1727 x 75 mm
. Tubo galvanizado de @1 1/2" con lapa infarior
™~ Perforacian © 172" con pransa sstopa
75 75 600
DETALLEB
p34 (Espesor 4 mm minimao, s, =) 7
——— Tornillo pasante. /_ 7z fa] o] A 0 &
4 ™~ 3/87x80 mm . 6000 f
y  Tornillo, Placa da deniifcaciin A o o 243
1450 mm . aca de entifdzac /
o T 5
sk FLANTA A
1200
Platna metélica de
— /8" soldada al tubo
Soldadura. | o
C T ¢
Zapata da anclae 800 ja da inspeccion AP 274
plating de espesor r W —l o E
144" der 200 x 600 mm, @
: @
Conaclorde | p—— %
pussia a 3
Vatila de puesta —| gl e =L
a liara de 508"
y40 I 750 | “tP10 ﬁ
Conereto fundido 140
3000 psi 450
CORTE B-B"

Cancrata fundida 3000 PSI

NOTAS:

-Altura total del poste 6 000 mm.

-Pintura de todos los elementos metdlicos color gris Ral 7004.

-Dimensiones en milimetros y pulgadas.

-Esta norma tiene como referencia la instalacion “luminaria peatonal sencilla” de la cartilla del mobiliario urbano M-130.
-En zonas verdes el pedestal debe sobresalir 100 mm del pasto para evitar oxidaciones.

-Los tomillos para seguridad de la luminaria (Detalle B) son suministrados con la luminaria.

FIGURA 3. Brazos sencillo y doble para luminarias

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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150

TUBO GALVANIZADO EN C.ﬁLIEjI’E @1
BRAZO LUMINARIA SENCILLA TUBC DOBLADO

TORNILLE 12 XF EN W}
= ACERD INCYIDABLE ]
e T | — L
& BRAZO LUM HARA
= ]
$|8 gl
SOPORTE BRAZO 1
i f}— ]
= Vi Dt 1 1 =
4 In
PRENSAESTOPA ———————t Wil
!\7__"“—-———-——-____ TUBG ra-u___________——-——-"""]'\l
FIJACION AL POSTE FIJACION AL POSTE
DETALLE 1
43
&
wl ——
™
0
™
2 :’ TUERCA BE 172
l‘("a BOLQaduss £ S
74
—
L—so |
AGUJERD @i Jnm 1
1 | lives rosca omnmaria
A
— )
] all
1 TORMILLO DE 142" X 37

GALVANIZADC EN CALIENTE

SOPORTE BERAZO LUMINARIA
PLATINA DE 3/16" DE ESPESOR

FIGURA 4A. Anclaje y Cimentacion

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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75 75 150
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é/ N
22}
7 75 4 o] J 28 "é"""
& & 30 @ g 3
@ 2]
1 |
o o 245 75l s |
7772777777227 < - mmm—rm i
[ T Ty
= 4 | |
PLANTA i
Platina galvanizada en caliente
ZAPATA DE ANCLAJE
Tornillo galvanizado de
puesta a tierra
Perno 1/2" x 580 mm con los
primeros 100mm roscado y
galvanizado IS 4, “platina de 200 x 600 mm 20 i3
Soldadura 1/8"
west arco 6013 i i20
T e DSy P IR - S br
Varilla de puestaa T~ Varilla 3/8" corrugada A ‘ -
tierra de 5/8%2.4m 1 il e = 4
* .l- Tubo flexible PVC 142" o
[=]
,_' Concrals
- fundido 3000psi.
140
‘ 350
K CORTEAA CORTE B-B'

FIGURA 4B. Anclaje y Cimentacion

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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PERNO DE ANCLAJE GALVANIZADO EN EL

EXTREMO, ROSCA ORDINARIA ESTANDAR ALETA POSTE
Tuerca de 1/2" hexagonal. 40
19787 s -

Arandela de presion

helicoidal 4 mm
=>—Arandela plana 2.8mm
i galvanizada NTC 2070

75 osca ordinaria estandar

]

800

550mm

| o0 |

Platina espesor 9.52mm (3.8")
galvanizada en caliente

T

Tornillo
galvanizado
Tuerca de 1/2" de 1/2"x1"
Alambre de CU
No. BAWG £
&
g G ;
K -‘_.él 4 , e " .\:
[]. .4 A JE : - |
5 il o R
el "5;4'4"_ S
Conector de = . e o =g 4.
puesta a tiema Sl I 5] e T q
o ;z/ ——= - *| Tubo flexible
Al 1 e
3 - " -]
78 B O B SO N~ -/ vt i #7.07d
“ & *i RS SL Ri
50 G NG _,.,.--,a"'ﬁ:"'._
Varilla de puesta T | |, 585 s 000 TF Fumea )
a tierra de 5/8" Ry B PICI T W Tk
Al at g M
S . . ]
) i " 4 = -

FIGURA 5 : Prueba de resistencia mecanica

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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MEDIOA BE FLEXIAN |

P EIZ'IIZIil mm

-—@

CARGA

DINAMOHE TRO

COMPARADOR DE CARATULA

(Determinacion del error
por rigidez de lo boasel

FIGURA 5: Prueba de resistencia mecanica

13. CARACTERISTICAS TECNICAS GARANTIZADAS

Anexo 1. Con un brazo

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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POSTE METALICO DE 6 m x 4” CON UN BRAZO PARA LUMINARIA PEATONAL

ITEM DESCRIPCION UNIDAD | REQUERIDO OFRECIDO
1 | Fabricante
2 | Normas de fabricacion
3 | Normas de pruebas
4 | Catélogo No.
5 | Material Acero A-36
6 | Espesor de lalamina mm
7 | Peso del poste Kg
8 | Resistencia a la tension Kg
9 | Deflexion maxima mm
10 | Galvanizacion. Norma NTC-2076
11 | Espesor minimo del galvanizado (micras) 75
12 | Espesor del revestimiento (sobre el galvanizado)
13 | Placa caracteristica si/no
14 Tomillo galvanizado para puesta a tierra de 2" x 1” soldado a 50mm de sino
la base
Accesorios de Montaje
Longitud mm 600
Dimensiones Ancho mm 200
15 | zapata Espesor mm 1/4"
Distancia entre pemos Largo m 0
Ancho mm 140
Perforacion 12"
Espesor mm 3/8"
Alto mm 800
16 | Aleta Dimensiones Base mayor mm 90
Base menor mm 40
Espesor mm 3
Brazo de luminaria sencilla
Longitud mm 1500
Dimensiones Diametro 11/2"
Espesor mm 3
(’)umple con los radios de <‘:urvatu.ra,. si/ o
Tubo galanizado angulos, tramos y perforaciones indicadas
cantidad: 1 Soportes para brazos: 2
Platina 3/16"
Longitud x Ancho x Alto mm 43 x 73,5 x 50
Tuerca de 1/2" soldada u 2
Tomillo de 1/2" x 3" u 2
Diametro 12"
Longitud mm 550
Longitud doblada mm 100
Pemos y varillas Distancia entre - 450

nernos

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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18 | Anclaje de postes corrugadas de 3/8”

soldada

Tuercas y
arandelas de
presion 1/2"

varillas corrugadas
de 3/8” soldada

Mezcla de
concreto
Largo
19 | Base de Concreto
Ancho
Profundidad
Tubo flexible PVC
20 | Cumple la marcacién solicitada en el numeral 9.3
RESULTADO DE EVALUACION TECNICA
Entidad acreditadora
Numero de acreditacién
Certificacion del sistema .. . ~
21 de calidad (Normas ISO) Fecha de aprobacion (Dia/Mes/Afio)
Vigencia

Adjunta el certificado (Si/No)

Entidad acreditadora

Numero de acreditacion

Certificacion de producto | Fecha de aprobacion (Dia/Mes/Afio)

Norma técnica con la cual se certifica
Adjunta el certificado (Si/No)

Entidad acreditadora

Numero de acreditacion

22 .

con norma técnica Vigencia
2 Certificacion de producto

con RETILAP

Vigencia

Fecha de aprobacion (Dia/Mes/Afio)

Adjunta el certificado (Si/No)

RESULTADO DE EVALUACION REGULATORIA

24 | Observaciones

Anexo 2. Con doble brazo

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA

mm

mm

mm

mm

AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.

3600

3000

750
350
600
172"
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ITEM

© o N oo~ |lw N

alalala
w /| N |~ O

14

Accesorios de Montaje

15

16

POSTE METALICO DE 6 m x 4’ CON DOBLE BRAZO PARA LUMINARIAS PEATONALES
DESCRIPCION

Fabricante

Normas de fabricacion

Normas de pruebas

Catalogo No.

Material

Espesor de la lamina

Peso del poste

Resistencia a la tension

Deflexion maxima

Galvanizacién. Norma

Espesor minimo del galvanizado (micras)

Espesor del revestimiento (sobre el galvanizado)

Placa caracteristica

Tomillo galvanizado para puesta a tierra de 72" x 1” soldado a 50mm de

la base

Zapata

Aleta

Brazos para luminaria

18

Tubo galvanizado
cantidad: 2

Anclaje de
postes

Dimensiones

Distancia entre pemos

Perforacion

Dimensiones

Dimensiones

Longitud
Ancho
Espesor

Espesor
Alto
Base mayor

Base menor

Longitud
Diametro

Espesor

Cumple con los radios de cunatura, angulos,
tramos y perforaciones indicadas

Soportes para brazos: 4

Platina

Longitud x Ancho x Alto
Tuerca de 1/2" soldada
Tomillo de 1/2" x 3"

Pemos y Varillas

corrugada de 3/8" soldada

Diametro

Longitud

Longitud doblada

Distancia entre pemos

Tiiarrac v arandalac

UNIDAD

mm
Kg
Kg

mm

si/no

si/no

mm
mm
mm/pulg
mm

mm/pulg
mm
mm

mm

mm

pulg
mm

si/ no

mm

mm

mm

mm

REQUERIDO

Acero A-36

NTC-2076
75

600
200
114"
450
140
12"
3/8"
800

90

40

1500
11/2"
3

3/16"
43x73,5x 50
4
4
1/2"

550

100

450

OFRECIDO

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA
AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.
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19 | Base de Concreto

TUVIUUILD Yy L auiue

de presion 1/2" Y
Varillas corrugada de m
3/8" soldada

Mezcla de concreto psi
Largo mm
Ancho mm
Profundidad mm
Tubo flexible PVC

20 | Cumple la marcacion solicitada en el numeral 9.3

RESULTADO DE EVALUACION TECNICA

Certificacion del sistema de calidad (Normas

21 11s0)

22 | Certificacion de producto con norma técnica

23 | Certificacion de producto con RETILAP

RESULTADO DE EVALUACION REGULATORIA

24 | Observaciones

-Estos documentos tienen derechos de autor. PROHIBIDA SU REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL SIN LA

Entidad acreditadora

Numero de acreditacion

Fecha de aprobacion (Dia/Mes/Afio)
Vigencia

Adjunta el certificado (Si/No)
Entidad acreditadora

Numero de acreditacion

Fecha de aprobacion (Dia/Mes/Ano)
Vigencia

Norma técnica con la cual se certifica
Adjunta el certificado (Si/No)
Entidad acreditadora

Numero de acreditacion

Fecha de aprobacion (Dia/Mes/Afio)
Vigencia

Adjunta el certificado (Si/No)

AUTORIZACION EXPRESA DE CODENSA. Articulo 29 del Decreto 460 de 1995.

3600

3000
750
350
600
12"

si/ no
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